JT-18 Mélyhuzégép

Hasznalati utasitas

Funkciok

Hordozhaté mélyhuzégép, kifejezetten fogaszati célra. Erés vakuummotoranak kdszonhetéen
azonnali szivohatassal bir, igy azonnali vakuumot hoz létre. Ennek hatasara a folia rafeszil a
behelyezett anyagra. Gyors és egyszer( vakuumformazas kilonb6z6 vastagsagu fogaszati
sinek / fogfehéritd, sportsinek, éjszakai harapasemeldk, ideiglenes hidak, alaplemezek, minta
masolatok készitésére. Hosszu élettartamu gép.

Technikai paraméterek

eFesziiltség: 110V

eTeljesitmény: 1000 W

oVezeték hossza: 49"= 124,46 cm

eMéretei: 29,21 cm (H) x 17,78 cm (W) x 21,59 cm" (D)

3. A késziilék részei
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5. PVCfilm/fdlia

6. rozsdamentes acéllemez
7. rug6s allitdkar

8. emeldkar

9. alsoé keret

10. vdakuummotor

11. vdkuummotor-kapcsold
12. fGitéskapcsold

13. alsé vaz, alaprész

4, Hasznalati utasitas

1) Csatlakoztassa a gépet 110V/60Hz, ellendrizze a vdkuummotor 3dllapotit (@) és az
elektromos flit6berendezést (@).

2) Forgassa el a felsé fedelet (®) 90°-kal jobbra vagy balra, majd helyezze el a félidt a felsé
fedél és az als6 keret kdzé (@ és @), ehhez mozgassa az emeldkart (®), hogy ra tudjak
helyezni a féliat.

3) Forditsa vissza a felsé fedelet, majd nyomja le az emel6kart, hogy a megfelel§ poziciéban
legyen az anyag (fétengely(®)).

4) Vegye ki a rozsdamentes acéllemezt (®) a gépbdl, helyezze a terméket a lap kozepére, majd
az acélgolyokat helyezze az ures részre (melynek nem kell formalédnia). Ezt kdvetben
tegye vissza a rozsdamentes acéllemezt a helyére.

5) Kapcsolja be a flitéberendezést (nyomja meg a "HE" gombot (®)) a folia melegitéséhez.

6) Kapcsolja ki a flitéberendezést kb. 2-3 perc mulva, amikor a félia alsé feliilete kb. 2 cm-re
van az also kerettdl (A folia a flitést kovetéen felmelegszik, kicsit megolvad.)

7) Az emelbkulccsal dllitsa be a keretet és kapcsolja be a vakuummotort (nyomja meg a
vakummotor-kapcsolot-@ ).

8) Formazas utan kapcsolja ki a vakuummotort. A terméket és a foliat akkor vegye ki a gépbdl,
amikor lehdilt, majd olléval vagja le a felesleges darabokat.

* Az acélgolyok hasznalatara vonatkozé utasitas:
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Forming part: Formazandd teriilet

Not forming part: Nem formazandé rész
Model: Termék

Stainless steel sheet: Rozsdamentes acéllemez
Steel ball: Acélgolyok

Net orifice: Vakuumnyilas

5. Figyelmeztetés A

eAmikor a gép elkezd melegedni, egy kis fust keletkezhet. Ez azért van, mert a
futéberendezésen lefedett gépi olaj felmelegszik, mely normalis jelenségnek szamit.

oNE érintse meg a felsé fedelet kdzvetleniil, ha a gép flit, vagy melegités utan, ha még mindig
meleg. Forgassa el a fedelet a forgatégombbal(®).

eMiel6tt bekapcsolna a vakuummotor-kapcsolot (formazéd kapcsolot), mindenképp kapcsolja
ki a fit6test kapcsoléjat (@).

oA vakuumformazé gépet egyenletesen helyezze el, hogy megakadélyozza az egyenetlen
filmet.

oKérjuk, tartsa tisztan a berendezést. Gy6z8djon meg réla, hogy a berendezés alsé részét nem
éri semmiféle szennyez&dés és a szell6z6 rész szabadon van.




